перечень оборудования ● Теплообменное оборудование



	Тип 
аппарата
	Исполнение  аппарата по материалу
	Температурный предел по применению, °С
	Материалы, применяемые для изготовления сборочных единиц теплообменных аппаратов

	
	
	
	кожуха
	распределительной
 камеры
	труб
	трубной решетки

	ИНТ

ИКТ
	М1
	от минус 30 до плюс 350
	Ст3сп   по ГОСТ 380,

 ГОСТ 14637

Сталь марки 16ГС по ГОСТ 5520. Трубы-сталь марки 20 по ГОСТ 1050, по ГОСТ 8731гр.Б.
	Стали марок 10 и 20

 по ГОСТ 1050,

ГОСТ 550 гр. А,,

ГОСТ 8733 гр. В
	 Сталь марки 16ГС по ГОСТ 5520 или ГОСТ 8479 гр. IV, ГОСТ 19281


	
	
	
	
	
	

	ИПТ
	
	от минус 30 до плюс 450
	
	
	

	ИПТ
	М4
	свыше плюс 300 до плюс 450
	Ст3сп   по ГОСТ 380,

 ГОСТ 14637

Сталь марки 16ГС по ГОСТ 5520. Трубы-сталь марки 2С по ГОСТ 1050, по ГОСТ 8731гр.Б.
	Двухслойная сталь марки 16ГС+08Х13 или Ст3сп+08Х13 по ГОСТ 10885
	Сталь марки 15Х5М или  Х8 по ГОСТ 550 гр.А
	Сталь марки 15Х5М* по ГОСТ 20072,  ГОСТ 7350 гр. М2б, ГОСТ 8479 гр. IV  и технической документации, в утвержденном порядке

	ИНТ, ИКТ, ИПТ
	М8
	от минус 70 до плюс 350
	Сталь марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632  
и ГОСТ 7350 гр. М2б
	Сталь марок 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 9941
	Сталь марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632 ГОСТ 7350 (группа М2б) ГОСТ 25054 (группа IV) и технической документации, утвержденной в установленном порядке

	ИНТ, ИКТ, ИПТ
	М9
	от минус 70 до плюс 350
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т по ГОСТ 5632, по  ГОСТ 7350 гр. М2б
	1Сталь марки 10Х17Н13М2Т

по ГОСТ 5632, ГОСТ 9941
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 (группа М2б) ГОСТ 25054 (группа IV) и технической документации, утвержденной в установленном порядке.

	ИНТ, ИНК
	М10
	от минус 30 до плюс 200
	Сталь марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350

 гр. М2б
	Ст 3сп5 по ГОСТ 380, ГОСТ 14637 Сталь марки 16ГС* по ГОСТ 5520
	Сталь марки 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т  по ГОСТ5632, ГОСТ 9941.
	Сталь марки 08Х22Н6Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 (группа М2б) ГОСТ 25054 (группа IV) и технической документации, утвержденной в установленном порядке

	
	М11
	
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т по  по ГОСТ 5632 и ГОСТ 7350 гр. М2б
	
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т

по ГОСТ 5632, ГОСТ 9941
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 (группа М2б) ГОСТ 25054 (группа IV) и технической документации, утвержденной в установленном порядке.


                                                                                                                                 Продолжение таблицы

	Тип аппарата
	Исполнение  аппарата по материалу
	Температурный предел по применению, С
	Материалы, применяемые для изготовления сборочных единиц теплообменных аппаратов

	
	
	
	кожуха
	распределительной камеры
	труб
	трубной решетки

	ИНТ, ИКТ
	М17
	от минус 60 до плюс 350
	Сталь марки 09Г2С по ГОСТ 5520, ГОСТ 19281. Трубы-сталь марок 10Г2 по ГОСТ 8731 гр. В и 09Г2С по технической документации, утвержденной  в установленном порядке


	Сталь марки 10Г2С

по ГОСТ 550 (группа А), 

ГОСТ 8733 (группа В)
	Сталь марок 09Г2С и 10Г2С1по ГОСТ 5520, 09Г2С по ГОСТ 19281и 10Г2 по ГОСТ 4543, ГОСТ  8479 гр. IV

	ИПТ
	
	от минус 60 до плюс 450
	
	
	

	ИНТ, ИКТ
	м23**
	от минус 30 до плюс 200
	Ст3сп по ГОСТ 380, ГОСТ 14637. Сталь 16ГС по ГОСТ 5520. Трубы-сталь марки 20 по ГОСТ 1050, по ГОСТ 8731 гр. В.
	Сталь марки 08Х22Н6Т по ГОСТ 5632 и ГОСТ 7350 гр. М2б
	Сталь марки 08Х22Н6Т по ГОСТ 5632 и ГОСТ 9941
	Сталь марки 08Х22Н6Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б, ГОСТ 25054 гр. IV и технической документации, утвержденной в установленном порядке.

	
	М24**
	
	
	Сталь марки 08Х21Н6М2Т по ГОСТ 5632 и ГОСТ 7350 гр. М2б
	Сталь марки 08Х21Н6М2Т по ГОСТ 5632 и технической документации, утвержденной в установленном порядке.
	Сталь марки 08Х21Н6М2Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б, ГОСТ 25054 гр. IV и технической документации, утвержденной в установленном порядке.

	ИПТ
	Б1
	от  0 до плюс 450
	Двухслойная сталь марки 16ГС+0813 или Ст3сп+08Х13 по ГОСТ 10885
	Сталь марки 08Х13  по

 ГОСТ 5632 и ГОСТ 9941
	Сталь марки 12Х13  по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б, ГОСТ 25054 гр. IV .

	
	Б2
	от  минус 30 до плюс 350
	Двухслойная сталь марки 16ГС+121Х18Н10Т  или Ст3сп+121Х18Н10Т по ГОСТ 10885
	Сталь марки 08Х18Н10Т или 12Х18Н10Т  по

 ГОСТ 5632 и ГОСТ 9941
	Сталь марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б, ГОСТ 25054 гр. IV и технической документации, утвержденной в установленном порядке.

	
	Б3
	
	Двухслойная сталь марки 16ГС+101Х17Н13М2Т  или Ст3сп+101Х17Н13М2Т  по ГОСТ 10885
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т по

 ГОСТ 5632 и ГОСТ 9941
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б, ГОСТ 25054 гр. IV и технической документации, утвержденной в установленном порядке.

	ИНТ, ИКТ
	Б6
	от  минус 30 до плюс 200
	Ст3сп по ГОСТ 380, ГОСТ 14637. Сталь 16ГС по ГОСТ 5520. Трубы-сталь марки 20 по ГОСТ 1050, по ГОСТ 8731 гр. В.
	Двухслойная сталь марки 16ГС+12х18н10т или Ст3сп+12Х18Н10Т

 по ГОСТ 10885
	Сталь марок 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т по

 ГОСТ 5632 и ГОСТ 9941
	Сталь марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б, ГОСТ 25054 гр. IV и технической документации, утвержденной в установленном порядке.

	
	Б8
	
	
	Двухслойная сталь марки 16ГС+10х17н13М2т или Ст3сп+10Х17Н13М2Т

 по ГОСТ 10885
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т по

 ГОСТ 5632 и ГОСТ 9941
	Сталь марки 10Х17Н13М2Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б, ГОСТ 25054 гр. IV и технической документации, утвержденной в установленном порядке.


* бт(400 МПа

** Допускается применять по согласованию с заводом-изготовителем.

Примечания: 1. Допускается изготовлять сборочные единицы из материалов других марок, предусмотренных ОСТ 26-291, по механическим свойствам и коррозийной стойкости
   не уступающим материалам, указанным в таблице.


      2. Все материалы, применяемые для изготовления аппаратов, должны иметь сертификаты.
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