перечень оборудования ●  Теплообменное оборудование



Внутренний диаметр кожуха, Дв, мм
Внутренний диаметр рас предкамеры, Д1, мм


Давление Ру, МПа
Н6
Н/23
h3
h1
h2
h3
L
1*0
13
113
123
133
145
1*5
А
Ду1
Ду2
Ду3
Ду4



Для типа





























Для типа






Для типа















ИП
ИУ















ИП
ИУ







































ИП
ИУ








В кожухе
В трубах
В кожухе
В трубах






















800
500***
1,6
884
442
616
565
247
370
8040
7900
460
350
1200
1750
6390
7120
460
320
150
250
150
200
100














1450













2,5
4,0
2,5
4,0






8220
7990





7210
550























1200











1000
600***
1,6
2,5
1,6
2,5
984
492
716
665


8280
8110
525



6400
7205
550
380
200
300
200





-
2,5







-







-







1200
700***
1,6
2,5
1,6
2,5
1088
544
816
765
325
670
8530
8350
575



6280
7335
620
440
250
350
250
250
150



-
2,5







-







-







1400
800
1,6
2,5
1,6
2,5
1188
594
920
865


9020
8820
630



6400
7690
700
500
300
400






-
2,5







-







-







1600
900
1,6
2,5
1,6
2,5
1332
666
1020
965


9200
9000
705

1000
1550
6300
7735
760
560
350
500
300





-
2,5







-







-







1800
1000
1,6
2,5
1,6
2,5
1392
696
1124
1170
355

9490
9280
760
400


6350
7950
780
570
400

250





-
2,5







-







-









-
2,5







-







-







2000
1200
1,0**
1,6
1,0**
1,6
1694
847
1228
1300


9830
9610
790

1060
1610
6560
8210
830
610
400



200









1238










8260
-
650








1,6

1,6

























-
2,5







-
9700














Поверхность теплообмена по наружному диаметру труб и площадь проходных сечений по трубам аппаратов типа ИП и ИУ

Внутренний диаметр кожуха, Дв, мм
Внутренний, диаметр  распредкамеры, Д1, мм
Наружный диаметр труб, мм
Количество теплообменных труб
Число ходов по трубам
Поверхность теплообмена, м2




для типа

для типа




ИП
ИУ

ИП
ИУ

800
500
20
-
104
2
-
80



25
82
-

38
-

1000
600
20
-
155

-
120



25
132
-

62
-

1200
700
20
-
226

-
176



25
210
-

98
-

1400
800
20
-
295

-
231



25
280
-

131
-

1600
900
20
-
398

-
306



25
378
-

178
-

1800
1000
20
-
490
2
-
387



25
490
-

230
-


1000
20
-
-
4
-
-



25
456
-

214
-


1100
20
-
605
2
-
481



25
632
-

297
-


1100
20
-
-
4
-
-



25
596
-

281
-

2000
1200
20
-
733
2
-
586



25
758
-

357
-


1200
20
-
-
4
-
-



25
716
-

337
-

Масса аппаратов типа ИП и ИУ

Внутренний диаметр кожуха, Дв, мм
Внутренний диаметр распредкамеры, Д1,  мм
Давление в кожухе, Ру, МПа
Давление в трубах
Число ходов по трубам
Масса аппаратов , кг






Для типа ИП
Для типа ИУ






трубы 25х2,0
трубы 25х2,5
трубы20х2,0






Сталь марок  08Х18Н10Т,

12Х18Н10Т,

10Х17Н13М2Т, 08Х13
Сталь марок 

10,20, 15Х5М, Х8
Сталь марок 10, 20, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т

800
500
1,6

2,5
1,6

4,0
2
3020

3600
3120

3700
3660

4040

1000
600
1,6

2,5
2,5

4400

-
4600

-
5000

5050

1200
700
1,6

2,5
2,5

6150

-
6420

-
6750

7260

1400
800
1,6

2,5
2,5

8440

- 
8890

-
9290

9980

1600
900
1,6

2,5
2,5

9260

-
9880

-
10430

12150

1800
1000
1,6

2,5
2,5

12950

-
13730

-
14210

15730


1000
1,6

2,5
2,5
4
12920

-
13690

-
-

-


1100
1,6

2,5
2,5
2
14010

-
15045

-
15200

16090


1100
1,6

2,5
2,5
4
13970

-
15000

-
-

-

2000
1200
1,0

1,6

2,5
1,6
2
15830

16780

-
17300

18300

-
15710

18480

20100


1200
1,0

1,6

2,5
1,6
4
15790

16740

-
17245

18245

-
-

-

-

Примечание. 

1. Масса аппаратов рассчитана для стали с удельным весом 7,85 г/см3

2. Масса аппаратов рассчитана для номинальных толщин листового проката без учета устройства  для подвешивания крышек распаределительных камер.

Допускается отклонение от значения массы не должно превышать +8%

Материалы, применяемые для изготовления сборочных единиц основных узлов и деталей аппаратов и трубных пучков

Тип аппарата
Исполнение аппарата по материалу
Температурный предел по применению,0 С
Материал




Кожуха
Распределительной камеры
Трубы
Трубной решетки
Прокладок кожуха
Прокладок распределительной камеры

ИП-ИУ
М1
От минус 30 до плюс 450
Ст3сп ГОСТ 380, ГОСТ 14637. Сталь марки 16ГС по ГОСТ 5520.
Ст3сп ГОСТ 380, ГОСТ 14637. Сталь марки 16ГС по ГОСТ 5520.

Трубы – сталь 20 по ГОСТ 8731
Стали марок 10 и 20 по ГОСТ 1050, ГОСТ 550 гр.А ГОСТ 8733 гр.В
Стали марок 16ГС по ГОСТ 5520 или ГОСТ 8479 гр.IV ГОСТ 19281
Картон асбестовый по ГОСТ 2850  в оболочке из алюминия марки АДОМ или АД1М по ГОСТ 13726


М4



Сталь марки 15Х5М или ГОСТ 550-75

 гр. А
Сталь марки 15Х5М* по ГОСТ 7350 гр. М2б, гост 8479 гр. IV и технической документации, 

утвержденной в установленном порядке
Картон асбестовый по ГОСТ 2850 в оболочке из алюминия марки АДОМ или АД!М по ГОСТ 13726
Картон асбестовый по ГОСТ 2850 в оболочке из стали марки М-НТ-08Х18Н10Т по ГОСТ 4986

ИП
Б1
От 0 до плюс 450
Двухслойная сталь марки 16ГС+08Х13 или Ст3сп-08Х13 по ГОСТ 10885
Сталь марки 08Х13 по ГОСТ 5632, ГОСТ 9941
Сталь марки 12Х13 по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б, ГОСТ 25054

 гр. IV.
Картон асбестовый по ГОСТ 2850  в оболочке из алюминия марки М-НТ-08Х18Н10Т по ГОСТ 4986

ИУ
Б2
От минус 30 до плюс 350
Двухслойная сталь марки 16ГС+12Х18Н10Т или Ст3сп-08Х18Н10Т по ГОСТ 10885
Сталь марки 08Х18Н10Т или 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 9941
Сталь марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 7350 гр.М2б ГОСТ 25054 гр.IV и технической документации, утвержденной в установленном порядке
Картон асбестовый по ГОСТ 2850  в оболочке из алюминия марки М-НТ-08Х18Н10Т по ГОСТ 4986


Б3

Двухслойная сталь марки 16ГС+10Х17Н13М2Т или Ст3сп-10Х17Н13М2Т по ГОСТ 10885
Сталь марки 10Х17Н13М2Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 9941
Сталь марки 10Х17Н13М2Т по ГОСТ 5632, ГОСТ 7350 гр.М2б ГОСТ 25054 гр. IV
Картон асбестовый по ГОСТ 2850  в оболочке из алюминия марки М-НТ-08Х18Н10Т по ГОСТ 4986





