перечень оборудования ●  Емкостное оборудование
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Вертикальные цельносварные аппараты 

с плоскими днищами, со змеевиком
Предназначены для приема, хранения и выдачи  жидких невзрывоопасных, невзрывопожароопасных и нетоксичных сред (условное обозначение веществ НГ, ТГ. ГВ, ГЖ по ГОСТ 12.1.004 –76, 3-й и 4-й классы опасности по ГОСТ 12.1.007-76) плотностью не более 1000 кг/м3 при атмосферном давлении с постоянным или периодическим подогревом  (или охлаждением).

           Давление теплоносителя не более 0,6 МПа (6 кгс/см2).


Основные размеры аппаратов
	Объем,

 м3
	Размеры, 

мм
	Условное обозначение

	Номинальный
	Рабочий

 (не более)
	D
	h
	

	10
	8,4
	2200
	2500
	ВПП1-4 -10-0

	16
	15,5
	2600
	3200
	ВПП1-4 -16-0

	25
	22,6
	2800
	4000
	ВПП1-4 -25-0


Материальное исполнение аппаратов

	Условное 

обозначение
	Шифр материального исполнения
	Размеры, 

мм
	Масса общая, кг

	
	
	L
	B
	H
	

	ВПП1-4-10-0
	1
	2660
	2365
	2880
	2010

	
	2
	
	
	
	

	
	3
	
	
	2900
	

	
	4
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	

	
	6
	
	
	
	

	ВПП1-4-16-0
	1
	2730
	2740
	3580
	2700

	
	2
	
	
	
	

	
	3
	
	
	3600
	

	
	4
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	

	
	6
	
	
	
	

	ВПП1-4-25-0
	1
	2920
	2925
	4380
	3380

	
	2
	
	
	
	

	
	3
	
	
	4400
	

	
	4
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	

	
	6
	
	
	
	


     

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
 ДЛЯ ЗАКАЗА ЕМКОСТНЫХ АППАРАТОВ №_____

Каталог «Емкостные стальные сварные аппараты». ЦИНТИхимнефтемаш. М., 1982

Условное обозначение аппарата_____________ Количество__________________

	№ п/п
	Необходимые сведения
	В аппарате
	В теплообменном элементе

	1
	Характеристика рабочей среды
	Наименование
	
	

	
	
	Физическое состояние (газ пар, жидкость)
	
	

	
	
	Состав, концентрация, %
	
	

	
	
	Плотность, кг/м3
	
	

	
	
	Склонность к кристаллизации
	
	

	
	
	Температура кипения при давлении 0,07 МПа (0,7 кгс/см2),°С
	
	

	
	
	Горючесть, воспламеняемость по ГОСТ 12.1.004-76
	
	

	
	
	Класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76
	
	

	2
	Рабочие параметры процесса
	Рабочее давление, МПа (кгс/см2)
	
	

	
	
	Рабочая температура, °С
	
	

	3
	Материал
	корпуса аппарата
	
	

	
	
	деталей, соприкасающихся с рабочей средой (трубный пучок и т.п.)
	
	

	
	
	деталей, не соприкасающихся с рабочей средой (рубашка и т.п.)
	
	

	4
	Тип опор
	бетонные, металлические на фундаменте,

металлические на металлоконструкции (для горизонтальных аппаратов)
	
	

	
	
	Стойки, лапы (для вертикальных аппаратов)
	
	

	5
	Тип уплотнительной поверхности фланцевых соединений (гладкая, шип-паз)
	Соприкасающихся с рабочей средой
	
	

	
	
	Соприкасающихся с теплоносителем
	
	

	6
	Тип электродвигателя и напряжение (B) (для аппаратов с погружным насосом)
	
	

	7
	Наличие теплоизоляции и необходимость приварки деталей для ее крепления
	
	

	8
	Необходимость приварки полос для площадок и лестниц (для аппаратов, работающих при давлении более 0,07 Мпа (кгс/см2)) 
	
	

	9
	Необходимость установки штуцеров из числа приведенных в каталоге для данного типа аппарата (да, нет)
	Г
	Д
	Е
	Ж
	И
	К
	Л
	М

(М1)
	М2

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Необходимость поставок указателя уровня вентильного типа
	
	

	11
	Необходимость испытаний на межкристаллитную коррозию
	
	

	12
	Место расположения объекта, где установлен аппарат (город, район)
	
	

	13
	Средняя температура наиболее холодной пятидневки, °С
	
	

	14
	Место установки (установка наружная, в отапливаемом помещении, в не отапливаемом помещении)
	
	

	15
	Минимально возможная температура стенки аппарата рабочих условиях, °С
	
	

	16
	Наименование, почтовый индекс, почтовый и телеграфный адрес, телефон предприятия, для которого заказывается аппарат
	
	

	17
	Наименование, почтовый индекс, почтовый и телеграфный адрес, телефон  организации, заполнившей опросный лист
	
	


_____________________

______________________

______________________


(должность)

               (подпись)


(Ф.И.О)


_____________________
                ______________________
                ______________________


_____________________

        (дата заполнения)                                                                             М.П.
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