перечень оборудования ● Контактные устройства к колонным аппаратам



Тарелки трапециевидно-клапанные

Тарелки ректификационные трапецивидлно-клапанные одно- и двух- поточные для аппаратов колонного типа диаметром от 1000 до 9000 мм, работающих под вакуумом, при атмосферном или повышенном давлении установок нефтеперерабатывающей, нефтехимической и других смежных отраслей промышленности.

I – однопоточные тарелки диаметром от 1000 до 4000 мм без кармана для отбора жидкости;

II – однопоточные тарелки диаметром от 1000 до 4000 мм с карманом для отбора жидкости;

III – двухпоточные тарелки диаметром от 1000 до 9000 мм с боковыми переливами без кармана для отбора жидкости;

IV - двухпоточные тарелки диаметром от 1000 до 9000 мм с боковыми переливами с карманом для отбора жидкости;

V- двухпоточные тарелки диаметром от 1000 до 9000 мм с центральным переливами без кармана для отбора жидкости;

VI - двухпоточные тарелки диаметром от 1000 до 9000 мм с центральным переливами с карманом для отбора жидкости.

           Указанные исполнения тарелок изготавливаются в двух модификациях «А» и «Б», отличающихся друг от друга сечениями переливов. В свою очередь каждая модификация тарелки имеет три свободных сечения за счет расстояния между клапанов по ходу жидкости 95,140 и 190 мм.

           Расстояние между тарелками в колонне определяются расчетом и должны приниматься равными 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800 и 900 мм.

           Гидравлический расчет тарелок колонн, работающих под вакуумом, при атмосферном давлении должны выполняться ВНИИНефтемашем.

           Пример условного обозначения тарелки исполнения 1, модификации А, диаметром 2000 мм, при расстоянии между тарелками 800 мм, между рядами клапанов 95 мм, с высотой сливного порога 40 мм, изготовленной из стали марки СТ3сп:

Тарелка I А    2000-600/ 95-40-СТ3сп      

АТК 26-02-4-89

           Также, исполнения II, изготовленной из стали марки 08Х13:

Тарелка II А  2000-600/95-40-08Х13    

АТК 26-02-89

           Также, исполнения III, модификации Б, изготовленной из стали марки 10Х17Н13М2Т:

Тарелка ШБ 2000-600/95-40-10Х17Н13М2Т

АТК 26-02-4-89.

           Тарелки должны изготавливаться из сталей марок  СТ3сп, Ст3пс по ГОСТ 380-88, 08Х13, 12Х18Н10Т, 08Х22Н6Т, 10Х17Н13М2Т или 08Х21Н6М2Т по ГОСТ 5632-72.

           В тарелках из углеродистых сталей полотна, клапаны, сливной порог, крепежные детали и ограничители должны быть изготовлены из сталей марки 08Х13 по ГОСТ 5632-72.
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