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Тарелки ТСН-2 и ТСН-3 колонных аппаратов  
ОСТ 26-705-79
Стальные насадочные тарелки ТСН-2 и ТСН-3 колонных аппаратов  диаметром от 400 до 2800 мм, заполняемых  насадкой с нефиксированной поверхностью контакта, применяемых  в химической, нефтехимической, нефтеперерабатывающей и других отраслях промышленности.

           Тарелки ТСН-2 предназначены для перераспределения  жидкости по высоте колонного аппарата.

           Тарелки ТСН-3 предназначены для питания колонного аппарата.

           Материал  тарелок сталь марок: ВСт3сп2; ВСт3пс3, ВСт3пс4, ВСт3кп2 по ГОСТ 380-71и 12Х18Н10Т; 10Х17Н13М3Т; 08Х21Н6М2Т: 08Х18Г8Н2Т; 08Х22Н6Т по ГОСТ 5632-72; 08Х13. По согласованию с заводом-изготовителем допускается применение других марок сталей с механическими свойствами, обеспечивающими изготовление  и эксплуатацию тарелок.

Тарелки ситчато-клапанные колонных аппаратов
ОСТ 26-01-108-85      

Тарелки ситчато-клапанные колонных аппаратов диаметром от 400 до 4000 мм, применяются в производстве минеральных удобрений, химической и других смежных отраслях промышленности.

  Изготавливаются 3 типа тарелок.

	Тип
	Область применения

	1- ситчатые
	Для процессов, протекающих при любом давлении и стабильных режимов

	2-ситчато-клапанные
	Для процессов, протекающих преимущественно при атмосферном давлении и под вакуумом

	3- клапанные
	Для процессов, протекающих преимущественно при атмосферном  и повышенном давлении


Для всех типов тарелок  устанавливается 3 исполнения:

	Диаметр колонны, мм
	Исполнение
	Область применения

	400, 600, 800
	1- неразборные
	Не ограничено

	от 1000 до 4000
	2- разборные с относительным сечением перелива от 4,11 до 6,69%
	Для нагрузок по жидкости на 1 м длина сливной планки не более 40 м3/(м.ч)

	от 1200 до 4000
	3- разборные с относительным сечением перелива от 9,80 до 21,6 %
	Для нагрузок по жидкости на 1 м длина сливной планки не более 40 м3/(м.ч)


Тарелки типа 2 исполнений 2 и 3 имеют 2 модификации, отличающиеся друг от друга количеством клапанов. Применение тарелок типа 1 для рабочих сред, вызывающих инструкцию и полимеризацию, не допускается. Расстояние между тарелками в колонных аппаратах должно соответствовать ГОСТ 21944-76 и приниматься:

· для исполнения1 – 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500 мм;

· для исполнения 2 и 3 - 300, 350, 400, 450, 500, 600, 800, 1000 и 1200 мм;

Высота сливного порога  определяется расчетом и устанавливается от 15 до 50 мм.

Тарелки должны изготавливаться из сталей марок:
	Обозначение
	Марка стали
	Модель

	У
	ВСт3сп   

ВСт3пс по ГОСТ 380-71
	01

02

	К
	12Х18Н10Т

10Х17Н13М2Т

08Х21Н6М2Т

08Х22Н6Т

08Х18Г8Н2Т

08Х13 по ГОСТ 5632-72
	01

02

03

04

05

06


Пример условного обозначения тарелки типа 1 диаметром 800 мм с расстоянием между  тарелками 300 мм, высотой сливного порога 25мм, диаметром отверстия 5 мм, шагом 15 мм, исполнения 1, из углеродистой стали ВСт3сп. 
Тарелка 1-800-300-25-5-15-1-У-01. 

ОСТ 26-01-108-85.

           Пример условного обозначения тарелки типа 2, диаметром 1200 мм, расстоянием между тарелками 400 мм, высотой сливного порога 30 мм, диаметром отверстия 8 мм, шагом 17 мм, толщиной клапана 1,6 мм, исполнения 2, модификации 1, из коррозионной стали 10Х17Н13М2Т.

Тарелка 2-1200-400-30-8-17-1,6-2-1-К-02.

ОСТ 26-01-108-85.

           Пример условного обозначения тарелки типа 3, диаметром 3600 мм, расстоянием между тарелками 600 мм, высотой сливного порога 35 мм, толщиной клапана 2,0 мм, исполнения 3 из коррозионно-стойкой стали 12Х18Н10Т.

Тарелка 3-3600-600-35-2,0-3-К-0. 

ОСТ 26-01-108-85.
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